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Der Dorset Bandtrockner

- Endloses Metall-Plattenband 

- 2 bis 6 Etagen

- Unterdruckverfahren

- Vorlauftemperatur meist 90/65°C

- Lufteingangstemperatur ca. 75°C

- TS Gehalt im Trockenprodukt > 80 %

- sehr geringer Energieverbrauch 

- z.B. < 10 kWhel bei 500 KWth)

- hohe Energieeffizienz 

(0,8-1,2 Liter Wasser je kWh)





Der Dorset Eindicker – „Cascata“

- kein trockenes Endprodukt

- Umlaufende Kunststofflamellen 

- Unterdruckverfahren

- Vorlauftemperatur Standard 90/65°C

- Lufteingangstemperatur ca. 75°C

- Eindickung von 2-4 % auf 10-12 %

- sehr geringer Energieverbrauch 

- 10 kWhel bei 500 KW th)

- hohe Energieeffizienz 

(0,8-1,0 Liter Wasser je kWh)





Trocknung separierter Feststoffe

80-130 kg/m3

Trocknung der Rohgärreste mit Rückmischung

300 – 350 kg/m3

Nährstoffgehalt erheblich höher im Vergleich zur

Trocknung von separiertem Feststoff

Kalium:      + 100 %

Phosphor: + 60 %

Stickstoff:  + 40 %















Getrockneter Gärrest aus dem Rückmischverfahren

Getrockneter Gärrest mit vorgeschalteter Separation

Probe 1 2 3 4 5 6 7 Mittel Diff

TS   [%] 88,5 77 82,8 86,9 90 92 90,8 86,9

N   [kg/t] 22,1 22,8 24,1 20,5 32,7 34,9 25,1 26,0 + 56%

P   [kg/t] 30,7 30,8 21,5 21,3 12,5 31,3 18,3 23,77 + 38%

K   [kg/t] 49,5 55,2 51,2 59,3 76,8 63,9 54,31 +112%

1 2 3 Mittel

TS  [%] 79,9 90,2 94,6 88,23

N     [kg/t] 18,8 12,6 18,4 16,6

P     [kg/t] 16,2 18,7 16,9 17,2

K     [kg/t] 38,0 14,6 24,3 25,6





- Bis zu 16 t Stickstoff werden jährlich freigesetzt (500 KWth Trocknung)

- Je Tonne separierter Feststoff 2,7 -3,2 kg Ammonium-N,                            

beim Einsatz von 700 kWth ergibt sich eine Freisetzung derselben Menge 

Ammonium-N! 

- Produkt nach der Abluftreinigung: Ammoniumsulfatlösung

- (7 % Ammonium-N, 8 % Schwefel)

- Die Kosten für die Abluftreinigung entsprechen ca. 50 %                      

vom aufgefangenen N-Wert

- Ohne Abluftreinigung gibt es keine umweltschonende Wärmenutzung!

- Anforderungen gemäß TA- Luft

Ammoniak         < 30 mg/m3 

Gesamtstaub     < 10 mg/m3

Geruch < 500 GE

Abluftreinigung mit dem Dorset Chemo-Abluftwäscher
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Trocknungsleistung 1,0 KWh/ Liter  Wasser
Wassertemperatur 90°C (max.110°C)
Luftmenge 40.000 m3/h bei 30°Umgebungstemp. max 

Stromverbrauch (Trockner mit Wäscher)  10 kW
Kosten für Schwefelsäure ca. 3 -4000 €/a
Jährlicher Arbeitsaufwand 120 h 

Dünger 400 t/a Feststoff (85 % TS )
Flüssigdünger aus Abluftwäsche 300 m3 /a ASL

(Nährstoffgehalt 7 % NH4-N)
Massenreduktion b. Verfahren Rückmischung
Input Rohgärrest (8 % TS) 4.400 t/a
Output Trockengut  (85 % TS) 400 t (1200 m3) – Dichte: 0,3 kg/l

Massenreduktion b. Trocknung v. sep. Gärrest
Input Sep. Gärrest (25 % TS) ca. 1200-1400 t/a 
Output Trockengut  (85 % TS) 400 - 440  t/a (4000 m3) – Dichte 1,1 kg/l

(Begrenzender Faktor: separierte Gärrrestmenge)

Spezifische Daten (Dorset Bandtrockner 500 kWth) 



Beispiele aus der Praxis



























Bandtrockner 500 KWth

Wärmemenge 3,6 Mio kWh 



Bandtrockner 200 KWth

Wärmemenge 1,35 Mio kWh 



Fazit: Vorteile des Dorset Bandtrockners 

- Große Trockneroberfläche – geringe Luftgeschwindigkeit (<2 m/s)

- Hoher Wirkungsgrad: 

- Verdunstungsrate ca 0,8-1,2 Liter Wasser je kWh

- Sehr hoher Nährstoffgehalt des Düngers (insbes. b.d.Rückmischung)

- Einfache Technik, wartungsarm, geringer Zeitaufwand 

- Austausch einzelner Platten ist möglich

- Geringe Variable Kosten

- Schonende Trocknung – Geringe Staubentwicklung 

- Wirkungsgrad ist messbar durch integrierte Wiegung

- Trockner und Abluftreinigung aus einer Hand 



Beispiel aus der Praxis:

BGA Schulze-Brockhausen, Ahlen/Westfalen

Referent: Klaus Brockhausen

Dorset Agrar- und Umwelttechnik GmbH

www.dorset.nu
Andreas Ferch



BGA Schulze Brockhausen

- Anlagenbeschreibung

- Inputstoffe

- Motor

- Gründe für die Anschaffung einer Trocknung (Nährstoffüberschuß)

- Vorteile 

- Inhaltsstoffe des Düngers

- Abluftreinigung (Geruch?)

- Effizienz - Massenreduktion

- Wartung und Bedienung















Aktivierung des Bodenlebens 

durch hohen organischen Anteil

perfekte 

Bodenlockerungseigenschaften

ausgezeichnetes 

Wasserhaltevermögen

erhöht die Widerstandskraft 

gegen Krankheiten

Dünger-Langzeitwirkung über 

eine ganze Wachstumsperiode

hohe Ertragskraft durch 

pflanzengerechte 

Nährstoffzusammensetzung







Vorteile für den Betreiber

- Wärmenutzung zu 100 % 

- Nährstoffexport !!

- Das zu trocknende Gut muss nicht erst beschafft werden

- Kleineres Endlager möglich – Gesamtinvestitionskosten sinken

- Düngung im Frühjahr auch auf nassen Böden - geringer Bodendruck  

Weitere Vorteile bei hoher Massenreduktion 

- weniger Verkehr, Lärm

- Imagegewinn für die Biogasbranche, Akzeptanz in der Bevölkerung

- Einsparung von  Transportenergie, Transportkosten, CO2



Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit

Klaus Brockhausen 

Andreas Ferch
Dorset Agrar- und Umwelttechnik GmbH

www.dorset.nu


